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Die Erfindung betrifft eine Anlage zur Versorgung einer 
elektrostatischen Beschichtungseinrichtung mit pulverformi- 
gem Beschichtungsmaterial, bei welcher Anlage in einer auto- 
matischen Filtereinrichtung rekuperiertes Pulver und frisches 
Pulver iiber eine Siebmaschine dem Pulverbehalter der Be- 
schichtungseinrichtung zugefiihrt wird. 

Bei dem elektrostatischen Pulverbeschichten mittels Zer- 
staubungsvorrichtungen bieibt nicht alles zerstaubte Pulver 
an dem zu beschichtenden Gegenstand haften. Aus Grunden 
der Wirtschaftlichkeit wird das uberschussige Pulver gesam- 
melt, in einer Filtereinrichtung gereinigt und nach Zusatz von 
Frischpulver erneut zerstaubt. In grosseren Beschichtungs- 
anlagen erfolgt die Pulverriickgewinnung automatisch, wobei 
mittels eines Ventilators aus der Zerstaubungskabine pulver- 
haltige Luft durch ein Saugrohr in die Filtereinrichtung abge- 
saugt und das rekuperierte Pulver aus dem Sammelbehalter 
der Filtereinrichtung entnommen und durch eine Schleuse 
der Siebmaschine zugefiihrt wird. Fur die Zugabe von Frisch- 
pulver ist es ubiich, aus einem Vorratsgefass Frischpulver 
mittels eines an das Saugrohr angeschlossenen Schlauches in 
die Filtereinrichtung anzusaugen, wobei im Saugrohr in 
Stromungsrichtung vor dem Schlauchanschluss eine Absperr- 
klappe vorgesehen ist, so dass je nach Steilung der Absperr- 
klappe pulverhaltige Luft aus der Kabine oder Frischpulver 
aus dem Vorratsgefass in die Filtereinrichtung angesaugt wird. 
Solche Anlagen sind zwar im Aufbau einfach, haben jedoch 
den Nachteil, dass wahrend des Ansaugens von Frischpulver 
der Beschichtungsvorgang unterbrochen werden muss, da 
wegen des abgesperrten Saugrohres die Kabine nicht mehr in 
ausreichendem Masse entliiftet wird. Dies fiihrt insbesondere 
dann zu erheblichen Schwierigkeiten, wenn das Beschichten 
vollautomatisch nach einem vorgegebenen Programm erfol- 
gen soil. Es hat sich gezeigt, dass in der Ffltereinrichtung eine 
Entziindung und Verpuffung von Pulver eher und damit auch 
zahlenmassig haufiger vorkommt als an anderen Stellen der 
Beschichtungsanlage mit Pulverriickgewinnung, da in der 
Filtereinrichtung leicht die fur ein Verpuffen kritische Pulver- 
konzentration erreicht wird Entziindet sich beim Verpuffen 
der gesamte in der Filtereinrichtung vorhandene Pulvervor- 
rat, so kann dies leicht zur Zers toning der Einrichtung fiih- 



ren. Die bekannten Pulverriickgewinnungsanlagen sind dem- 
nach im Betrieb unsicher. Ist das Beschichtungsmaterial ein 
verhaltnismassig stark hygroskopisches Pulver, so wirkt sich 
eine Iangere Verweilzeit von Pulver in der Filtereinrichtung 

5 schadlich aus, da es dort der Einwirkung atmospharischer 
Luft besonders stark ausgesetzt ist und vie! Feuchtigkeit auf- 
nehmen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pulver- 
versorgungsanlage fiir eine elektrostatische Beschichtungs- 

io einrichtung zu schaffen, die es gestattet, unabhangig von der 
Frischpulverzugabe in einem Saugrohr eine stetige, gebrauch- 
tes Pulver zur Filtereinrichtung fordernde Luftstromung 
aufrechtzuerhalten, urn in einer an das Saugrohr angeschlos- 
senen Kabine einen konstanten Unterdruck zu gewahrleisten 

is und damit ein Beschichten ohne Unterbrechung zu ermog- 
lichen und welche dariiber hinaus ohne Schwierigkeiten und 
auch selbsttatig so betrieben werden kann, dass sich in der 
Filtereinrichtung keine nennenswerten Mengen an rekuperier- 
tem Pulver ansammeln und trotzdem eine ausreichende Ver- 

20 sorgung des Pulverbehalters der Beschichtungseinrichtung 
unabhangig von dessen Fassungsvermogen sichergestellt ist. 

Die Losung der Aufgabe besteht erfindungsgernass darin, 
dass ein Sammelbehalter der automatischen Filtereinrichtung 
und eine zum Anschliessen an ein Frischpulver- Vorratsgefass 

25 bestimmte Frischpulver-Forderleitung iiber eine Rohrver- 
zweigung an die Zuleitung eines der Siebmaschine zugeord- 
neten und durch ein pneurnatisches Fordergerat betriebenen 
Abscheiders angeschlossen sind und die Rohrverzweigung 
Absperrmittel zum wahlweisen Absperren des einen oder 

to anderen Hnlaufes aufweist Das Absaugen des in der Kabine 
anfallenden Pulvers kann hierbei wie ublich durch einen Ven- 
tilator iiber die Filtereinrichtung und das Saugrohr aus der 
Kabine erfolgen, jedoch unabhangig von der Frischpulverzu- 
gabe, die mittels eines separaten pneumatischen Forderge- 

35 rats durchgefuhrt wird, wodurch bd im wesentlichen stetiger 
Leistung des Ventilators in der Kabine ein ausreichend kon- 
stanter Unterdruck aufrechterhalten bieibt Um den der 
atmospharischen Luft ausgesetzten Vorrat an rekuperiertem 
Pulver in der Filtereinrichtung auf ein bei einer auftretenden 

40 Verpuffung unschadliches Mass zu halten, wird entsprechend 
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Die Erfindung betrifft dne Anlage zur Versorgung einer ren. Die bekaraiten PuJverrQckgewinnungsanlagen rind dem- 

elektrostatischen Beschichtungsemrichtung rait pulverformi- nach im Betrieb unsicher. Ist das Beschicbtungsmaterial ein 

gem Beschichtungsmaterial, bei welcher Anlage in dner auto- verhaltnismSssig stark hygroskopisches Pulver, so wirkt rich 

matischen FDterdnrichojng rckuperiertes Pulver und frisches eine langere Verweilzdt von Pulver in der Rlterdnriditung 

Pulver fiber eine Siebmaschine dem Putverbehalter der Be- 5 schadlich aus, da es dort der Einwirkung atmospharischer 

schichtungseinrichtung zugeffihrt wird. Luft besonders stark ausgesetzt ist und vie! Feuchtigkdt auf- 

Bei dera elektrostatischen r^Werbeschichten raittels Zer- nehmen kann. 

staubungsvorrichtungen bleibt nicht alles zerstaubte Pulver Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine Pulver- 

an deraru beschichtenden Gegenstand haften. Aus Grtinden versorgungsanlage fdr eine elektrostatische Besduchtungs- 

der Wirtscbaftlichkdt wird das uberechusrige Pulver gesara- 10 dnrichtung zu schaffen, die es gestattet, unabh&ngig von der 

melt, in dner Filterdnrichtung gereinigt und nach Zusatz von Frischpulverzugabe in dnem Saugrohr eine stetige, gebrauch- 

Frischpulver emeut zerstaub t In grosseren Beschichtungs- tes Pulver zur FUtererarichtung fordernde Luftstrfiraung 

anlagen erfolgt die PuWerrfickgewinnung autoraatisch, wobd aufrechtzuerhalten, urn in einer an das Saugrohr angeschlos- 

mittels eines Ventilators aus der Zetstiubungskabine pulver- senen Kabine dnen konstanten Unterdruck zu gewahrldsten 

haltige Luft durcb ein Saugrohr in die FUtereinrichtung abge- » und darait ein Beschichten ohne Unterbrechung zu ermSg- 

saugt und das rekuperierte Pulver aus dem Sararoelbehalter lichen und welche dariiber hinaus ohne Schwierigkdten und 

der Fdterdnrichtung entnoramen und durch dne Schleuse audi selbsttatig so betrieben werden kann, dass rich in der 

der Siebmaschine zugefuhrt wird. Fur die Zugabe von Frisch- Filterdnrichtung kdne nennenswerten Mengen an rekuperier- 

pulver ist es ublich. aus dnem Vorratsgefass Frischpulver tern Pulver ansararaeln und trotzdem dne ausrdchende Ver- 

mictels eines an das Saugrohr angeschlossenen Schlauches in 10 sorgung des Pulverbehalters der Besduditungsdnrichtung 

die FHterdnrichtung anzusaugen, wobei im Saugrohr in unabhangig von dessen FassungsvermSgen sichergestellt ist 

Stromungsrichtung vor dem Schlauchanschhiss dne Absperr- Die Losung der Aufgabe besteht erfindungsgemass darin, 

klappe vorgesehen ist, so dass je nach Stdlung der Absperr- dass ein Saramdbehalter der autoraatisch en Fdtereinrichtung 

Uappe pulverhaltige Luft aus der Kabine oder Frischpulver und eine zum Anschliessen an dn Frischpulver-Vorratsgefass 

aus dem VorratsgeEss in die Filtereinrichtung angesaugt wird. * bestimmte FrischpuWer-Forderldtung fiber eine Rohrver- 

Solche Anlagen sind zwar ira Aufbau einfach, haben jedodi zwdgung an die Zuldtung eines der Siebmaschine zugeord- 

den Nachtdl, dass wfihrend des Ansaugens von Frischpulver neten und durch ein pneumatisches F6rdergerat betriebenen 

der Bescbichtungsvorgang unterbrochen werden muss, da Abschdders angeschlossen sind und die Rohrverzwdgung 

wegen de abgesperrten Saugrohres die Kabine nicht mehr in Absperrraittd zum wahlweisen Absperren des einen oder 

ausrdchendem Masse entlOftet wird Dies fiihrt insbesondere » anderen Einlaufes aufweist Das Absaugen des in der Kabine 

dann zu erheblichen Schwierigkeiten, wenn das Beschichten anfallenden Pulvers kann hierbd wie flblich durch einen Ven- 

vollautomatisch nadi dnem vorgegebenen Programm erfol- ulator fiber die FUtereinrichtung und das Saugrohr aus der 

gen sofl. Es hat rich gezdgt, dass in der Ffltereinrichtung dne Kabine erfolgen, jedoch unabhangig von der Frischpnlverzu- 

EntzQndung und Verpuffung von Pulver eher und darait such gabe, die mittek dnes separaten pneuraatisdien Fdrderge- 

zahlenmSsrig hSufiger vorkommt als an anderen SteDen der 55 rats durchgefflhrt wird, wodurdi bd im wesentlichen stetiger 

Beschichtungsanlage mit Pulverruckgewinnung, da in de Leistung des Ventilators in der Kabine ein ausrdchend kon- 

Faterdnrichtung leicht die fur ein Verpuffen kriusche Pulver- stanter Unterdruck aufrechterhalten bleibt Um den da 

konzentrauon erreicht wird Entzundet si* beim Verpuffen atmospharischen Luft ausgesetzten Vorrat an rekupenertem 

der gesamte in der Fdtereinrichtung vorbandene Pulvervor- Pulver in der Filterdnrichtung auf dn bd einer auftretenden 

rat, so kann dies leicht zur Zerstorung der Einrichtung ffih- 40 Verpuffung unschadliches Mass zu halten, wird entsprechend 
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dem erfindungsgeraassen Verfahren rum Betrieb der Anlage 
dnrch Beta'tigung der Absperrmittel bei der Rohrverzweigung 
abwechselnd der Einlauf von rekuperiertem Pulver und der 
Einlauf von Frischpulver freigegeben und der Frischpulver- 
einlauf gesperrt, wenn sich im Sammelbehalter eine bestimmte 
Menge an rekuperiertem Pulver angesaramelt bat 

Die Rohrverzweigung kann automatisch betatigte Ab- 
sperrmittel aufweisen, und die Betatigung der Absperrmittel 
kann durch ein Steuergerat gesteuert sein. Das Steuergerat 
kann voizugsweise ein Zeitschaltgerat sein, durch das die 
Absperrmittel der Rohrverzweigung nach einem Zeitpro- 
graram auf Einlauf von rekuperiertem Pulver und Einlauf 
von Frischpulver gestellt werden. Um hierbei sicherzustellen, 
dass der Putvervorrat im Sammelbehalter der Filtereinrich- 
tung nicht Gber das bestimmte Mass ansteigt, kann am Sam- 
melbehalter eine Sonde zura Feststellen eines oberen FCill- 
niveaus angeordnet sein, die ein Signal abgibt, wenn das 
rekuperierte Pulver ira Sammelbehalter das obere Niveau 
erreicht FQr einen automatischen Betrieb kann durch das 
Signal der Sonde die Steuerung durch das Steuergerat mit 
Zeitschaltung unwirksam geraacht und konnen die Absperr- 
mittel auf Einlauf von rekuperiertem Pulver in die Rohr- 
verzweigung gestellt werden. Um bei autoraatischera Betrieb 
durch zeitgesteuerte Absperrmittel einen dauernden Pulver- 
strom in den Pulverbehalter der Beschichtung$einrichtung zu 
gewahrleisten, kann am Sammelbehalter zusatzlich eine 
Sonde zura Feststellen eines unteren FQllniveaus angeordnet 
sein, die ein Signal abgibt, wenn das rekuperierte Pulver im 
Sammelbehalter das untere Niveau erreicht, wobei durch das 
Signal dieser Sonde ftir unteres Niveau die Absperrmittel der 
Rohrverzweigung auf Einlauf von Frischpulver gestellt wer- 
den. Mit Hflfe dieser beiden Sonden konnen die Absperr- 
mittel der Rohrverzweigung auch zura Erhalten einer prak- 
tisch gleichbleibenden Zusammensetzung des Beschichtungs- 
raaterials aus rekuperiertem und frischera Pulver gesteuert : 
werden. 

Wird ohne Unterbrechung viel Pulver versprUht, so kann 
unter UmstSnden wahrend des Beschichtens der Frischpulver- 
silo vollig enUeert werden, wobei dann der Pulverbehalter der 
Beschichmngseinrichtung in nicht ausrdchendem Masse nur 
rait rekuperiertem Pulyer versorgf wfirde. Um dies bei auto- 
matischem Betrieb zu verhindem, kann in der Versorgungs- 
anlage die Frischpulver-Forderleitung am Auslauf eines als 
Silo ausgebildeten Vorratsgefasses angeschlossen und am 
Vorratsgefass ein durch ein pneumatisches F5rdergerat be- 
triebener Abscheider angeordnet sein, an dessen Zuleitung 
ein zuro Anschliessen an einen Frischpulver-Reservebehalter 
bestimmte Saugleitung angeschlossen ist Der Abscheider des 
Frischpulver-Vorratsgefasses wird voizugsweise an das vor- 
h an dene pneumatische Fordergerat des der Siebmaschine zu- 
geordneten Abscbeiders angeschlossen, wobei zwischen dem 
Fordergeiit und dem Abscheider des Frischpulver-Vorrats- 
gefasses ein Abspenventil angeordnet ist, das durch Signale 
von am Vorratsgefass angeordneten Niveausonden automatisch 
gesteuert sein kann. Zweckmassig ist auch zwischen Forder- 
gerat und dem Abscheider der Siebmaschine ein Absperr- 
ventiJ eingeschaltet, um z.B. wahrend des Auffullens des 
Vorratsgefasses die Forderung von rekuperiertem und firi- 
schem Pulver untabrecben zu konnen, wenn bei wenig Pul- 
verveibrauch der Pulvervorrat im Behalter der Bescbichtungs- 
einricfatung den hochstzulassigen Stand erreicht hat Audi 
dieses Ventil kann durch am Pulverbehalter der Beschicb- 
tun^einrichtung angeordnete Niveausonden automatisch ge- 
steuert sein. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Pulver- 
versorgungsanlage nach der Erfindung schematisch darge- 
stellt. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Anlage mit Frischpulverversorgung aus einem 



Vorratsgefass, einem Zyklonabsch eider und einem Ventilator 
als Fdrdergerat fiir das rekuperierte und frische Pulver und 

Fig. 2 eine Anlage fur vollautomatischen Betrieb mit 
selbsttfitiger Nachfiillung des Frischpulver-Vorratsgefasses 
' aus einem ReservebehSlter. 

Zu den in der Zeichnung dargestellten Beschichtungsein- 
richtungen gehfiren mind es tens ein elektrostatischer Pulver- 
zeretauber 1 ublicher Bauart, ein Hochspannungs- und 
Steueraggregat 2, an das der Pulverzerstfiuber durch ein Ka- 
10 bei 3 angeschlossen ist und ein Pulverbehalter 4, z.B. kege- 
liger Form, von dessen Auslauf eine Pulverleitung, vorzugs- 
weise ein flexibler Schlauch 5, zura Zerstauber 1 fuhrt Der 
PuWerzerstauber 1 befindet sich in der Kabine K, die in der 
Zeichnung nur andeutungsweise dargestellt ist Von einer 
15 Forderkette F werden zu beschichtende Gegenstande G 
durch die Kabine K hindurchgefuhrt 

Von der Kabine K fuhrt ein Saugrohr 7 zu einer autoraati- 
schen Filtereinrichtung 6, die z.B. Filterschlauche en thai t 
Ein Ventilator 8 saugt durch die Filtereinrichtung 6 und das 
20 Saugrohr 7 Luft aus der Kabine K ab, so dass in ihr standig 
ein gewisser ieichter Unterdruck und darait em Druckgefaile 
von aussen nach innen aufrechterhalten wird. WSbrend des 
Beschichtens ist die aus der Kabine abgesaugte Luft mit 
dem abfallenden Beschichtungspulver beladen, das in der 
25 Fdtereinrichtung 6 rekuperiert und in einem am kegelformi- 
gen Boden der Filtereinrichtung angesetzten Behalter 9 ge- 
sammelt wird. 

Mit dem Sammelbehalter 9 ist der eine Einlauf 10a einer 
Rohrverzweigung 10 verbunden. An den anderen Einlauf 
30 10b der Rohrverzweigung 10 ist eine Frischpulver-Forderlei- 
tung 13 angeschlossen. Eine weitere Fdrderleitung 15 ver- 
bindet den Auslauf 10c der Rohrverzweigung 10 mit einem 
Abscheider 16, der rekuperiertes und frisches Pulver liber 
eine Schleuse 17 in die am Pulverbehalter 4 der Beschicb- 
33 tungseinrichtung angeordnete Siebmaschine 18 Uefert. Der 
Abscheider 16 ist an ein pneumatisches Fordergerat 19 ange- 
schlossen. Soweit ist der Aufbau der in Fig. 1 und Fig. 2 dar- 
gestellten Ausfuhrungen der Pulververeorgungs anlage gleich. 
Bei der in Fig. 1 gezeigten einfacheren Ausfuhrung ist die 
40 Rohrverzweigung 10 uber je ein Ventil 11 und 12 an den 
Sammelbehalter 9 der Filtereinrichtung 6 und an die Frisch- 
pulver-Forderleitung 13 angeschlossen, und dieFriscbpulver- 
Fdrderieitung 13 taucht in ein Vorratsgefass mit Frischpulver 
ein, das z.B. der VersandbeMlter sein kann. Der Abscheider 
16 ist ein verbal tnismassig billiger Zyklonabscheider, und an 
ihn ist ein Ventilator als pneumatisches Fordergerat 19 ange- 
schlossen. 

Da sich in der Abluft des Ventilators immer Pulverparti- 
keln befinden werden, ist da Abluftausgang des Ventilators 
50 durch eine Rohrleitung 20 mit der Filtereinrichtung 6 ver- 
bunden, um auch diese Abluft zu fUtrieren. Am Sammelbe- 
halter 9 ist eine Niveausonde 22a bekannter Bauart ange- 
ordnet, die ein Signal abgibt, wenn der Puhrervorrat im Sam- 
melbehalter ein bestimmtes oberes Niveau erreicht hat Die 
beiden Absperrventile 11 und 12 der Rohrverzweigung 10 
konnen bei besonders eanfachen Anlagen von Hand beta tig- 
bar sein, wobei bei einem Signal der Niveausonde 22a das 
Venn! 11 fur Einlauf von rekuperiertem Pulver geofmet und 
das Ventil 12 fur Einlauf von Frischpulver gesperrt wird. Die 
beiden Absperrventile 11 und 12 sind jedoch voizugsweise 
automatisch betatigbar und durch ein Steuergerat 21 ge- 
steuert Bei der Anlage nach Fig. 1 ist das Steuergerat 21 als 
ZeitschaltgerSt ausgebfldet und offnet und schliesst die beiden 
Venule 11 und 12 abwechselnd, so dass immer wahrend 
einer gewissen Zeit rekuperiertes Pulver, dann frisches Pul- 
ver und wieder rekuperiertes Pulver usw. in den Abscheider 
16 angesaugt wird Die Schaltzeiten konnen je nach Pulver- 
bedarf eingestellt werden. Bei glticbmassigem Pulverbedarf 
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reicht cine solche Zeitscbaltirag praktisch v6Ilig aus. Tritt 
jedoch eine Unrcgeimfissigkeit im Pulververbrauch ein, so 
kfinnte es vorkommen, dass der Pulveivoirat im Sammelbe- 
hilter bis zura oberen Niveau ansteigt Durch das von der 
Sonde 22a dann abgegebene Signal wird die Zeitsteuerung 
ausgeschaltet und das Ventil 1 1 fur rekuperiertes PuLver ge- 
offnet Eine Ansammlung von viel Pulver in der Filterein- 
richtung ist damit vdllig ausgeschlossen. Der Druck in der 
Filtereinrichtung 6 und ira Saugrohr 7 wird, wie bei solchen 
Anlagen Qblicb, mittels einera Druckgeber 23 Qberwacht und 
vorzugsweise automatisch konstant gehalten. 

Bei der in Fig. 2 beispidsweise gezeigten vollautoraati- 
schen Versorgungsanlage mit FrischpuWernacbfiillung des 
Vorratsgefasses entbalt die Rohrverzweigung IV ein Ab- 
sperrorgan 11' zum wechselweisen Offnen bzw. Schliessen 
der beiden Einlaufe lCa und ltfb. Der Abscbeider 16 an 
der Siebraaschine 18 ist z.B. ein Fdterabscheider, der durch 
eine Lufdeitung 24 und iiber ein Absperrventil 25 an ein 
abwechselnd saugendes und gegenblasendes Fdrdergerat \9 
angeschlossen ist Die Friscbpulver-Fdrderleitung 13 verbin- 
det den Einiauf lCb der Rohrverzweigung IV mit dera Aus- 
lauf 14'a eines in Form eines kegelfdrmigen Silos ausgebfl- 
deten VorratsgefSsses 14'. Am Vorratsgefiss 14' ist ein 
zweiter Abscheider 28 angeordnet, der fiber eine Lufdeitung 
27 und ein Absperrventil 26 ebenfalls an das pneumatische 
Fordergerat 19* angeschlossen ist, so dass durch das Fdrder- 
gerat 19* je nach Sperrstellung der beiden Ventile 25, 26 
der Abscheider 16 oder der Abscheider 28 eventueD auch 
beide zusammen betrieben warden kdnnen. 

Die beiden Absperrventfle 25 und 26 sowie das Absperr- 
organ 11' der Rohrverzweigung 1CT sind automatisch betatig- 
bar, und zwar nach Massgabe von Steuersignalen. 

Am Samraelbehalter 9 der Filtereinrichtung 6 sind zwei 
Sonden 22a und 22b angeordnet, von denen die eine Sonde 
22a ein Steuersignal abgibt, wenn der Putvervorrat im Sam- 
raelbehalter 9 ein oberes Ffillniveau erreicht, und die andere 
Sonde 22b ein Steuersignal abgibt, wenn der Pulvervorrat auf 
ein unteres Niveau abgesunken ist Durch die Steuersignale 
wird das Absperrorgan 10* so gesteuert, dass bei einem Si- 



vorrat ira Vorratsgefiss 14' wieder aufgefullt Erreicht der 
Pulvervorrat im VorratsgefSss 14' das obere Niveau, so wird 
in jedera FaDe durch ein Signal der Sonde 3 la das Absperr- 
ventil 26 in Sperrstellung gebracfat und damit die Pulvemach- 
* fOllung eingestellt Geeignete Ausffihrungen der Sonden 25, 
26 und 27 sind bekannt und ebenso Steuervorrichtungen fir 
die Absperrmittel der Rohrverzweigung und die Absperr- 
ventfle. 

Fur die Eriauterung der autoraatischen Betriebsweise der 
1° in Fig. 2 gezeigten Anlage sei angenommen, dass der Pulver- 
behalter 4 des Vorratsgefasses 14' und der Reservebehalter 
30 Pulver enthalte, der Samraelbehalter 9 an der Filterein- 
richtung 6 hingegen leer sei. Nach dem Einschalten der 
Stromversorgung ist das Ventil 25 offen, das Ventil 26 ge- 
15 sperrt, und die Rohrverzweigung Iff hat offenen Einiauf 
10/b fur Frischputver. Uber den ersten Abscheider 16 und 
die Siebraaschine 18 gelangt Frischpulver in den Purverbe- 
halter 4 der Bescm'chtungseinrichtung. Mit fortschreitendem 
Beschichten saramelt sich rekuperiertes Pulver im Sammel- 
20 behalter 9 an. Erreicht das rekuperierte Pulver im Saramel* 
behalter 9 das obere Niveau, so stellt die Rohrverzweigung 
10* auf ein Signal der Sonde 22a automatisch um, und es 
wird, nachdem alles in der Fdrderleitung 15 befindliche 
Frischpulver abgesaugt ist, nur noch rekuperiertes Pulver in 
25 den Purverbehalter 4 gefb'rdert, und zwar so lange, bis der 
Pulverspiegel im Samraelbehalter 9 das untere Niveau er- 
reicht, worauf dann fiber ein Signal der Sonde 22b die Rohr- 
verzweigung 10' wieder zurfickgestellt wird. Im PulverbehSl- 
ter 4 der Besctochtungseinrichtung fSllt rekuperiertes und 
30 frisches Pulver schichtweise an und wird durch ein im Pul- 
verbehalter vorgesehenes Riihrwerk grundlich durchmiscbt 
Die vorstehend beschriebene Anlage kann ohne Schwie- 
rigkeiten den jeweils vorliegenden Erfordernissen angepasst 
werden. So kann beispielsweise fQr erhohte Leistung der Ab- 
55 scheider 28 fur die Nachfullung von Frischpulver an ein ei- 
genes Fordergerat angeschlossen werden. Bei Beschichtungs- 
einrichtungen geringerer Leistung, bei denen der im Frisch- 
purvervorratsgefass lagerbare Pulvervorrat ausreichen wird, 
kann der Reservebehalter 30 und der zweite Abscbeider 28 



gnal der Sonde 22a fur oberes Ffillniveau der erste Einiauf 40 weggelassen werden. Auch in der Steuerung der Rohrver- 



Wa offen und der zweite Einiauf Wb gesperrt ist, dh. 
dass durch die Rohrverzweigung 10* nur Pulver aus dem 
Sammelbehalter 9 zum Abscheider 16 gelangen kann. Bei 
einera Signal der zweiten Sonde 22b ist der erste Einiauf 
lfJa gesperrt und der zweite Einiauf 10'b geoffnet, so dass 
durch die Rohrverzweigung 1C nur Frischpulver aus dem 
VorratsgefSss 14' zura Abscheider gelangen kann. 

Das ira Luftleitungsrohr 24 des ersten Abscheiders 16 
angeordnete Absperrventil 25 wird von einer am Pulverbe- 
halter 4 der Bescmchtungseinrichtung angeordneten Sonde 
32 gesteuert, die ein Signal abgibt, wenn der Ffillstand im 
Purverbehalter ein oberes Niveau erreicht Erreicht das Pul- 
ver im Behalter 4 das obere Niveau, so wird fiber ein Signal 
der Sonde 32 das Absperrventil 25 geschlossen, so dass der 
Abscheider 16 ausser Betrieb gesetzt wird Es kann zusa'tziicfa 
auch eine Sonde fur ein unteres Ffillniveau vorgesehen sein, 
durch deren Signal dafur gesorgt wird dass in jedera Falle 
das Absperrventil 25 offen und der Abscheider 16 in Tatig- 
keit ist, wenn der Pulverstand im Behalter 4 das untere Ni- 
veau erreicht 

Auch an dera Frischpulver-Vorratsgefass 14' sind zwei 
Niveausonden 31a und 31b vorgesehen, durch die das Ab- 
sperrventil 26 in dem Luftleitungsrohr 27 des zweiten Ab- 
scheiders 28 gesteuert wird Sinkt der Frischpulvervorrat im 
Vorratsgefiss 14' auf das untere Niveau ab, so steuert die 
Sonde 31b das Absperrventil 26 in Offenstellung, und es 
wird durch die Saugjeitung 29 Frischpulver aus dem Reserve- 
behalter 30 in den Abscheider 28 angesaugt und der Pulver- 
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zweigung 10* und der Absperrventile 25 und 26 sind die 
verschiedensten Variationen raoglicb. So konnen z,B. Zeit- 
steuerungen vorgesehen sein, die durch Signal e der Sonden 
fur das jeweils untere Niveau ein- und nach Ablauf einer 
eingestellten Zeit ausschalten, so dass die Sonden fir das je- 
weils obere Niveau iediglich als Sicherheitsraassnahmen bei- 
behalten oder ganzlich weggelassen werden kdnnen. 

PATENTANSPRUCHE 

I. Anlage zur Versorgung einer elektrostatischen Beschich- 
tungseinrichtung mit pulverformigera Beschichtungsmaterial, 
bei welcher Anlage in einer automatischen Filtereinrichtung 
rekuperiertes Pulver und frisches Pulver fiber eine Siebraa- 
schine dem Purverbehalter der Beschichtungseinrichtung zu- 
geffihrt wird dadurch gekennzeichnet, dass ein Sammelbe- 
halter (9) der automatischen Fdtereinrichtung (6) und eine 
zum Anschliessen an ein Frischpulver-VorratsgeSss (14 bzw. 
14') bestimmte Friscbpulver-Farderleitung (13) fiber eine 
Rohrverzweigung (10 bzw. W) an die Zuleitung (16a) 
eines der Siebmaschine (18) zugeordneten und durch ein 
pneumatisches FBrdergerat (19 bzw. 19*) betriebenen Ab- 
scheiders (16) angeschlossen sind und die Rohrverzweigung 
Absperrmittel (11, 12 bzw. IV) zum wahlweisen Absperren 
des einen oder anderen Einlaufes (10a, 10b) aufweist. 

D. Verfahren zum Betrieb der Anlage nach Paten tan- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, dass durch Betatigung der 
Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') bei der Rohrverzweigung 
(10 bzw. W) abwediselnd der Einiauf von rekuperiertem 
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Pulver und der Einlauf von Frischpulver freigegeben und der 
Frischpulvereinlauf gesperrt wird, wenn sich im Samraelbebal-' 
ter eine bestimmte Menge an rekuperiertem Pulver ange- 
samraelt hat, urn den der atmosphSrischen Luft ausgesctzten 
Vorrat an rekuperiertem Pulver in der Filtereinrichtung auf 
ein bei einer auftretenden Verpuffung unschadliches Mass zu 
halten. 

UNTERANSPROCHE 

1. Anlage nach Patentansprucb I, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Rohrverzweigung (10 tew. W) automatiscfa 
betfitigte Absperrmittel (11, 12 bzw. H r ) aufweist und die 
Betatigung der Absperrmittel dutch ein Steuergerat (21) 
gesteuert ist 

2. Anlage nach Unteranspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Steuergerfit (21) ein Zeitschaltgerat ist, durch das 
die Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') der Rohrverzweigung 
(10 bzw. 10') nach einera Zeitprogramm auf Einlauf von 
rekuperiertem Pulver und Einlauf von Frischpulver gesteUt 
werden. 

3. Anlage nach Patentansprucb I, dadurch gekennzeich- 
net, dass am Sammelbehalter (9) der Fdtereinricbtung (6) 
eine Sonde (22a) zura FeststeUen eines oberen FuUniveaus 
angeordnet ist, die ein Signal abgibt, wenn das rekuperierte 
Pulver im Sammelbehalter das obere Niveau erreicht. 

4. Anlage* nach den Unteranspruchen 2 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass durch das Signal der Sonde (22) die 
Steuerung der Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') durch das 
Steuergerat (21) unwirksam gemacht wird und die Absperr- 
mittel auf Einlauf von rekuperiertem Pulver in die Rohrver- 
zweigung (10 bzw. icy) gesteUt werden, 

5. Anlage nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, dass am Sammelbehalter (9) der Filtereinrichtung (6) 
eine Sonde (22b) zura FeststeUen eines unteren FiiUniveaus 
angeordnet ist, die ein Signal abgibt, wenn das rekuperierte 
Pulver im SararaelbehiQter das untere Niveau erreicht 

6. Anlage nach den Unteranspruchen 1, 3 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Absperrmittel (11, 12 bzw. 11') 
der Rohrverzweigung (10 bzw. 10') durch das Steuergerat 
(21) durch ein Signal der Sonde (22a) fur oberes Fullni- 
veau auf Einlauf von rekuperiertem Pulver und durch ein 
Signal der Sonde (22b) fdr unteres FQOniveau auf Einlauf 
von Frischpulver gesteUt werden. 

7. Anlage nach Patentanspruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Frischpuiver-Farderleitung (13) am Auslauf (14'a) 
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eines als Silo ausgebildeten Frischpulver- VorratsgefEsses 
(14') angeschlossen ist und am Vorratsgefass (14') ein 
durch ein pneuraatisches Fdrdergerit betriebener Abscheider 
(28) angeordnet ist, an dessen Z-uleitung (28a) eine zum 
J Anschliessen an einen Frischpulver-Reservebehflter (30) 
bestimmte Saugleitung (29) angeschlossen ist, welcher dazu 
dient, den Frischpulvervorrat im Vorratsgeffiss (14') auf- 
rechtzuerhalten. 

8. Anlage nach Unteranspruch 7, dadurch gekenuzeich- 
10 net, dass der der Siebmaschine (18) zugeordnete erste Ab- 
scheider (16) und der dem Frischpulver-VorratsgefSss (14') 
zugeordnete zweite Abscheider (28) an ein gemeinsames 
pneuraatisches Fordergerat (17) angeschlossen sind, wobei 
zwischen Fdrdergerat (19) und zweitera Abscheider (28) 

15 ein Absperrventil (26) geschaltet ist 

9. Anlage nach Unteranspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass das zwischen Fdrdergerat (19*) und zweitem Abschei- 
der (28) angeordnete Absperrventil (26) automatisch be- 
tatigbar und durch eine im Frischpulver-VorratsgeSss (14') 

20 ein unteres FQIlniveau abtastende Sonde (31b) zura Offnen 
gesteuert wird. 

10. Anlage nach Unteranspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass am Frischpulver-Vorratsgefass (14') eine Sonde 
(31a) zum Abtasten eines oberen FiiUniveaus angeordnet 

25 ist und das Absperrventil (26) durch die Sonde (31a) fur 
oberes Fullniveau zum Schliessen gesteuert ist 

11. Anlage nach Unteranspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwischen dem pneuraatischen Fdrdergerat (19*) 
und dem der Siebmaschine (18) zugeordneten ersten Ab- 

30 scheider (16) ein Absperrventil (25) vorgesehen ist, urn bei 
im Betrieb befindlichera Fordergerfit den ersten Abscheider 
abstellen zu kdnnen. 

12. Anlage nach Unteranspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Absperrventil (25) fur den ersten Abscheider 

w (16) automatisch betatigbar und durch Fullzustande im Pul- 
verbehalter (4) der Beschichtungseinrichtung bezeichnende 
Signale gesteuert ist 

13. Anlage nach Patentanspruch 1 Oder Unteranspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der bzw. die Abscheider (16 

40 bzw. 16, 28) Zyklonabscheider und das pneuraatische Fdrder- 
gerlt (19) ein Ventilator ist, dessen Abluft zuriick zur Fil- 
tereinrichtung (6) gefuhrt ist 
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